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1 主题内容与适用范围

    本标准规定了普通空N钢门框扇(以下简称钢门)的技

术要求和检!,规则

    本标准适用干钢门的检查和聆收门

3.3.2 框扇配合间隙 〔见图1，表4)。

襄 4

                。品 一

2 引用标准

    G B  5827.2空腹钢窗检验规则

    G B  ;823 建筑『!窗术语

    GB   5824 建筑门窗涧11尺寸系列

    GB   716普通碳素结构钢冷轧钢带
    GB   2597 热轧窗钾下钢

    G B  704热轧扁钢尺寸、外形、重量及允许偏差

    GB 708 轧制薄钢扳品种

合页面的拖扁配合间峨cl

其他面的枢目配合间陈叭 重:5 二一

3 技术要求

  3.1 奋沛要求

  3.1.1 饱门的主要型材采用GB 716 规定的1.2.m和

15mm厚钢带制造。
  3.1.2 傣}门的共他型材应分别符合GB 2597, GB 701
及GB 708的规定。

  3.1.3 钢门的高度及宽度尺寸应符合GB 5824的要求

  32 外形尺寸

  3.2.1 门框的高度、宽度尺寸允许偏差(见表1)

  3.2.2 门框两对角线允许长度差(见表2)

  32.3 f7框分格尺寸相差不大于Zm m,

  32.4 门扇分格尺寸相差不大于3mm。

                                                          mm 滚 1

  3.3.3 门扇启闭应灵活，不应有阻滞、回弹#I I倒翘等缺

陷。

  3.4 联接与外观

  3.4.1 钢门各联接处(炸接、螺拴联接)应牢固 不准有

假焊、断裂、松动等缺陷。

  3.4.2 钢门五金零件安装孔的位笠应准确，保证五ik零件

安装平正、牢固，满足使用要求

  3.43 钢门框扇表面应平整，不应有毛刺、炸液.炸丝

及明显锤痕等外观缺陷。

  3.4.1 门心板构造应符合建筑设计要求。门心板 友面的

弯曲值f不大于3 mm(见图2)。
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  和邻两门芯位置的偏移量不大于Smm。

框扇配合

框扇塔接蟹(见图1，表3).

4 检验规则

  4.1 钢门出厂前，须经生产厂检验部门检验，井签发合格

证。

  4.2 钢门按批抽样检直，当批量不大于300橙时，按3%抽

检，总抽检量不少于5世 批量大于300搅时，按2%抽检，

总抽检量不少于10搅。

  4.3 被抽检的钢门中，若一级品率低干90%,该批产品按

二级品较收，若二级品率低于90-/l该批产品应加倍抽检，

若二级品率仍低于90 0/u,则全部返修。若首次被抽检的钢门

中，二级品串低于80 时，该批产品应全部返修

  4.4 一、二级品评定原则:关健项目必须符合要求;主

要项目符合各自要求，一般项目中，一级品必须有6项以上

(含6项)符合要隶，二级品必须有4项以上(含」项)符

合要求。

  4.5 检脸方法及量具按附录A‘空腹钢门质最检验项口、

量其和方法》的规定。

图 t

mm 襄 3

5 标志、包裘、运精.贮存

  5.1 每撞钢门应有 “合洛”标记

  5.2 钢门包装牢固，严防变形，方便装运。

  5.3 钢门装卸时要轻起轻放，避免碰撞牵挂。应在垂直

状态下运输，防止挤压变形。

  5.4 钢门存放时，必须用垫块垫平.立放角度不小于7。。，

泣免与腐蚀性介质接触。
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续 1

            附 最 A

空脸钢门质t检验项目、，具和方法

            (补充件 )

if.号 项I .I分类 #bF+E4 Ri  li 内 容 恤侧最共和方法
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附加说明:

本杯准由中国建筑技术发展中心建筑标准设计研笼所归

口

暇项日 } 3司 零件孔住长准确 用五全公件试X
本标准由北京市钢窗厂负责起草。

本标准起草人:邸维业 通丧断

1517


